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2. OB30P MNPOLIEAYPbI LEHTPOBKU

PasnuuHble TUMbl Npoueayp LEHTPOBKU MPEACTaBMsAOTCH, OCHOBbIBasCh Ha Lensx v 3agadax. lepBbiin lwiar B
MpPOLIECCe LIEHTPOBKM ONPeaenseTcs Lernbio:

MpoBepka N 3TO LIEHTPOBKN?
KoppeKkTupoBKa fv 3TO LLIeHTPOBKU?

Bebl npoeegete npouenypy npoBepkn LUEHTPOBKU ANA onpeaeneHna n OOKyMeHTUpPOBaHUA COCTOAHUA MeXaHu3ma.
npOBepKM LLeHTPOBKU 06bIYHO BbIMOSHAOTCS:

Ecnu npegnonaraeTcsi HECOOCHOCTb, HO OHa HEN3BECTHaA.
[ns fOKYMEHTUPOBAHUSI COCTOSIHUS LIEHTPOBKM MOCIE PEMOHTa MexaH13ma.
YT06bI YOEeauTbes, YTO COCTOSIHME LIEHTPOBKM YKIafblBaeTCs B JOMYCKU.

Mpouenypa KOPPEKTUPOBKN COCTOSIHUSI LLEHTPOBKM BbINOJHAETCS:

Bo Bpemsi pEMOHTHbIX paboT UK Npu YyCTaHOBKE HOBOrO MEXaHU3ma.
Korpga 13BecTHO, YTO COCTOSIHME LIEHTPOBKM BbIXOAUT 3@ AOMYCTMMbIE HOPMBbI.
Mocne Toro kak NpoBepka nokasara, YTo LleHTPOBKa BbIXOAUT 3a HOPMY.

2.1 Mpouenypa NpoBEePKU LLEHTPOBKMU
,D,J'IH BbIMOJIHEHUA NMPOBEPKU LEHTPOBKU BaM HeO6XO}ZLVIMOZ

YCTaHOBUTb YCTPONCTBO UMK CUCTEMY AN LIEHTPOBKW.
13MepuTb HECOOCHOCTb.

3a40KyMEHTMPOBATb MUINK 3aNOMHUTL COCTOSIHUE LIEHTPOBKN.
OLuEeHUTb COCTOSIHME LIEHTPOBKM

2.2 MNpouenypa KOPPEKTUPOBKU LIEHTPOBKMU
[ing BbINOMHEHWs npoueaypbl KOPPEKTUPOBKU BaM HEOOXOOUMO:

BbinonHWTb NpeaBapuTenbHble NPOBEPKU Y KOPPEKTUPOBKM.
YCTaHOBWTb YCTPOMUCTBO UMM CUCTEMY AMNS LLEEHTPOBKM.
[MpoBepnTbL 1 OTKOPPEKTUPOBATL «MSTKYHO narny»

13mepuTb HECOOCHOCTb

OUEHUTb COCTOSIHWE LIEHTPOBKM

BbINONHWUTL TOYHYHO KOPPEKTUPOBKY COOCHOCTH.
MepenpoBepnTb U 3340KYMEHTUPOBATL COCTOSIHUE LIEHTPOBKM.

2.3.Tpu 3Tana 3agayum LEeHTPOBKHU

3agaum LEHTPOBKU Pa3sinyHbl Mo 06bemy OT nepnognvecknx npoBepokK Ao NOoJIHOM YCTaHOBKM MalUUHbI. QOueBunaHo,
€Clnn 3agadva npocTo COGpaTb OaHHble 00 YCTaHOBKe, KaK OHa eCTb, BaM He obsa3aTenbHO npoBOAUTb BCHO AEeTallbHYHO
npouenypy, Kotopas TpeGyeTCﬂ npun yCtaHOBKE HOBOIo Ui OTPEeMOHTMPOBAHHOIO O60py,D,OBaHVI9I. XoTs, GonbLuen
YacCTblo No4 3agavYamMum LEeHTPOBKM NMoapadyMeBaroT Tpu atana.

Kaxgbin n3 atnx atanos 6y,u,eT OetanbHO paCCMOTpPEH B nocnenyrwnx rnasax. CHavana KpaTKO onuLlemM Kaxabln
aTarn.

MNpepBapuTenbHbIN 3Tan

Bo Bpewmsi aToro atana Bbl NnaHupyeTe paboTy 1 NPOBOAUTE NPeABapUTENbHbIE MPOBEPKM, KOTOPLIE MOMOTYT NPOWATY
JanbHeiluym 3Tanam Gonee rnagko. B ocHOBHOM, npenBapuTenbHbl 3Tan BKMOYAET YTOUHEHWE TEPMUYECKUX
pacLUMpeHuid, BbIGOp MeToaa LeHTPOBKYM, OTKIIOYeHUe 060opyaoBaHus, NpoBepKy 60si BarnoB v NonyMydT, NpoOBEPKY
HanMuKsi U KOPPEKTUPOBKU «MSTKOI Nanbly», a TakkKe Apyrue npeaBapuTernbHbie npoLleaypbi.

OT1an rpy6ou LeHTPOBKMU


http://www.baltech.ru/catalog.php?catalog=46

OT0 Bpewms, Korga Bbl yboeguTech, YTO Banbl MalUMH HAaXOAATCA B HEKOTOPOM AuanasoHe coBnageHusi. 34ecb He
CYLLECTBYET MpaBusl, Kak TOYHO HY>KHO BbINOMNHATL 3Ty Mpoueaypy A0 MPUMEHEHNSA TOYHON LEHTPOBKM UIN Kakon U3
MeTOA0B AOSKeH ObITb MCMOMb30BaH Ans TOYHOW LEeHTPOoBKW. MHOroe 3aBuCMT OT cCaMMX MaLUMH W1 OMblTa YenoBeka,
BbIMOSTHSIOLLETO LeHTPOBKY. [Mpu BLINOMHEHWW 3TOrO aTana BaM, HECOMHEHHO, 3aXO4eTCs y3HaTb, HACKONbKO OCu
BasioB He COBMaZatoT Apyr C APYroM ANs OLLeHKM JOoNYyCTUMOCTY AarnbHENLLIEero atana TO4HON LIeHTPOBKK. B 0CHOBHOM,
ecnu paccmaTtpuBaTb rpybyto LIEHTPOBKY, TO 9T0O He 6onee 1,5 MM cmeLleHns B LeHTpe MyddTOBOrO COeANHEHUS 1 1
Mm/100 MM yrroBo HECOOCHOCTY B BEPTUKASIbHOW U FOPU30HTANIbHOM NIIOCKOCTY.

OTan ToYHOW LIEHTPOBKMU

OTO 3aknouuTenbHas CTaausi LEeHTPOBKW. [JOCTUXEHWE TOYHOCTM OOblMHO [[OCTUraeTcsi WCNonb30BaHUEM
MHAMKaATOPOB YacoBoro Tvna (Hanpumep: MVR-1701) nnu nasepHoi cuctemownt KeaHT-JI-Il. K KOHLY aTOro atana Ham
HeobxoanMo ybeamnTbecs, Y4TO Basbl MALLMH XOPOLLO CLEHTPOBaHb! B ONpeaeneHHoM Avanas3oHe gonyckoB. Bo Bpems
3TOro aTana noTpebylTcs O4YeHb TOYHble U 3dhdpekTBHBIE NpucnocobneHns munu npubopbl Ans onpeaeneHvs
COCTOSIHUSI LLEHTPOBKU Y NPOBEAEHNSA KOPPEKTUPOBOK.

MpumeyaHne: Cneuvanuctbl 3aHMMalOLMECs MNPOLEdypPON  LEHTPOBKM  [AOMKHbI  OblTb  aTTecToBaHbl B
yyebHom banTex-LleHTpe 1 noaTBepxaaTte CBOK KBanvdukaumio kaxabsle 3 roga.
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